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Wo Prazision beginnt



https://www.reishauer.com/werkzeuge/abrichtwerkzeuge

Reishauer Werkzeuge sind ein integraler Teil von unserem «Circle of Competence».
Abgestimmte Schleifscheiben, Diamant-Abrichtwerkzeuge und Spannmittel aus
Eigenfabrikation stellen sicher, dass unsere Kunden das volle Leistungspotenzial
der Reishauer Walzschleifmaschinen ausschépfen kénnen.

Diamant-Abrichtwerkzeuge

Der Reishauer Geschaftsbereich Werkzeuge entwickelt, produziert und vertreibt
hochspezialisierte Diamant-Werkzeuge zum Abrichten, Schleifen und Polieren
sowie fUr weitere Sonderanwendungen. Die hohe Qualitat in Bezug auf Prazision,
Standzeit oder Verschleissfestigkeit basiert auf langjéhrigen Erfahrungen und
einer Uberdurchschnittlichen Innovationsbereitschaft. Diese Broschure gibt Ihnen
einen kurzen Uberblick Uber die Abrichtwerkzeuge fiir die Hartfeinbearbeitung
beim Walzschleifen von Verzahnungen.
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Das Prinzip Diamant-
aprichten

Oberflachenaufnahmen zweier Abrichtscheiben Hier beginnt Prazision! Mit diamantbeschichteten Abrichtwerkzeugen wird die
mit aufgenickelten Diamantkérnern; rechts in Profilgeometrie der Verzahnung in die Schleifscheibe eingebracht — hochgenau
synthetischer Ausfiihrung. und reproduzierbar.

Den wesentlichen Bestandteil dieses Verfahrens bilden naturliche und syntheti-
sche Diamanten. Sie sind bis zu vier Mal harter als die zum Schleifen von gehar-
tetem Stahl verwendeten Korundscheiben und eignen sich daher ideal, um pra-
zise und langlebig die Geometrie fur die Verzahnung auf die Schleifschnecke zu
Ubertragen. Vor allem die Produktion synthetischer Diamanten hat sich in den
letzten Jahren stark weiterentwickelt. Durch den kontrollierten Entstehungspro-
zess sind sie nicht nur von gleichbleibender Qualitédt und héchster Reinheit, es
kénnen auch spezifische Eigenschaften wie der Grad der Festigkeit oder die
Art der Selbstscharfungseffekte erzeugt werden, wodurch noch gezielter den
Anforderungen des Kunden entsprochen werden kann.

Von Flexibilitat bis Effizienz

Unterschiedliche Aufgaben bei der Fertigung von Kilein-, Mittel- oder Grossserien
und spezifische Anforderungen in Bezug auf Geometrie und Flexibilitét bestimmen
das jeweilige Werkzeugprofil. In Kombination mit den entsprechenden Abricht-
verfahren werden nahezu alle Anspriiche beim Abrichten von Schleifschnecken
flr das kontinuierliche Walzschleifen von evolventischen und nichtevolventischen
Verzahnungen erfullt.

Satzprofilscheibe bei der Modifikation des

Kopfradius zum Schleifen des Zahnfussradius

Bei der Wahl fUr das passende Abrichtwerkzeug steht das Anforderungsprofil im
Vordergrund, das unser Engineering zusammen mit dem Kunden analysiert. Sind
Loésungen gesucht, die dem Bediener volle Freiheitsgrade in der Gestaltung der
Zahnflankentopografie lassen? Oder mUssen alle Parameter ohne Méglichkeit zur
Modifikation schnellstméglich in die Schleifschnecke eingebracht werden? Wir
finden mit dem Kunden den am besten geeigneten Weg, um seine Anforderungen
mit den Méglichkeiten seiner Maschine auf optimale Weise zu vereinen.
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Diamant Abrichtwerkzeuge
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Reishauer liefert Abrichtwerkzeuge mit Aussendurchmessern von 110-160mm
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Satzprofilscheibe Satzprofilrolle Doppelkegelscheibe Einkegel- Profilrolle
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Profilrolle und Satzprofilrolle Vollprofil- Vollprofilrolle
Abrundrolle Uberdrehrolle
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Drel Herstellvertanren tur
alle Abrichtaufgalben...

Doppelkegelscheiben-Grundkorper (1) und das

fertig galvanisch positiv belegte Endprodukt (r.)

Verschleissindikator

Einlaufphase

3D-Performer
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Anzahl
Abrichtungen

Bei der Herstellung von Diamant-Profilrollen sind Profil- und Formtoleranzen wie
sehr spitze Winkel oder kleine Radien kritische Grossen, anhand derer sich die Art
der Belegung fUr das Abrichtwerkzeug entscheidet. Das Reishauer Tooling kann
dank souverdner Beherrschung der Belegungsprozesse auf drei unterschiedliche
Herstellungsverfahren zurtickgreifen, mit denen sowohl wirtschaftliche Anforde-
rungen abgedeckt als auch eng gesetzte Toleranzen eingehalten werden kénnen.

Mehrfach wiederaufarbeitbar: Galvanisch positiv belegt

Galvanisch positiv belegte Diamant-Abrichtwerkzeuge sind in der Verzahnungsin-
dustrie weit verbreitet und bilden die haufigste Ausfihrungsform von Abrichtschei-
ben und Profilrollen. Aufgrund der Charakteristik des Direktbelegungsprozesses
und der Eignung zur Wiederbelegung stellen positiv belegte Abrichtwerkzeuge
ein gutes Gesamtpaket in Bezug auf Wirtschaftlichkeit, Lieferzeit und Qualitat dar.

_— L

Bei galvanisch positiv belegten Abrichtwerkzeugen, wie Doppelkegelscheiben
oder Satzprofilrollen, wird eine Diamantschicht einlagig auf einem metallischen
Grundkorper angenickelt, der dem Abrichtwerkzeug abzlglich der Belagsdicke
entspricht. Da sich die Diamantkérner auf dem Grundkdrper ausrichten und die
Kornspitzen entsprechend ihrer Grdsse herausstehen, ist die Wirkrautiefe nach
dem Belegen hoch und muss daher durch einen Touchiervorgang entsprechend
den Anforderungen gezielt beeinflusst werden.

Reishauer 3D-Performer

Als Ergadnzung zu den auf Wirtschaftlichkeit und Verflgbarkeit optimierten
Abrichtwerkzeugen mit Standardbelegung bietet Reishauer unter dem Namen
3D-Performer Hochleistungswerkzeuge der neuesten Generation an. Die Per-
formence-Linie wurde entwickelt, um héchsten Anforderungen an Prézision und
Qualitat zu entsprechen. Hierzu kommt ein spezielles synthetisches Diamantkorn
zur Verwendung, das eine besonders hohe Langzeitstabilitét bei engsten Form-
toleranzen bietet und sich damit insbesondere fur Anwendungen in der E-Mobili-
tét eignet. Der 3D-Performer unterliegt keinen Einschréankungen im Vergleich zur
Standardbeschichtung und ist fur alle positiv belegbaren Grundkdrper lieferbar.
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.. ergepen die volle Band-
breite an Moglichkeiten.

Detailaufnahme einer Doppelradius-Formrolle
mit eingemitteten CVD-Formstlcken

Filigrane Werkzeugspitze: Hochvakuumgelétet

Eine galvanisch positive Belegung ist bei besonders kleinmoduligen Abrichtwerk-
zeugen mit spitzem Kopf aufgrund des feinen Diamantkorns und der dort nicht
ausreichenden Haftung der Diamanten ineffizient. Um auch mit sehr spitzen Werk-
zeugen ausreichende Standzeiten zu erreichen, werden diese im Aktiviétverfah-
ren unter Verwendung von Chemical Vapor Deposition-Plattchen (CVD-Plattchen)
hergestellt. CVD-Plattchen sind Diamanteinsatze, die im Kopf des Werkzeugs ein-
geldtet werden und das Abrichten besonders filigraner Profile ermoglichen.

Die Verbindung der CVD-Plattchen mit dem metallischem Grundkérper erfolgt
durch eine diinne Schicht an der Oberflache der Diamanten, in der sich die Koh-
lenstoffatome aus dem Diamanten teilweise mit den Atomen im Lot verbinden.
Anschliessend erfolgt ein Schleifen der gesetzten CVD-Pléattchen, um die gefor-
derte Genauigkeit zu erzielen.

Komplexe Profilgeometrie: Galvanisch negativ belegt

Bei negativ belegten Diamantwerkzeugen, wie mehrrippige Vollprofilrollen, wird
die Diamantschicht in einer der Aussengeometrie des Abrichtwerkzeugs entspre-
chenden Negativform galvanisch angenickelt. Die Diamanten richten sich dabei
an der Innenseite der Negativform aus und bilden somit exakt die Arbeitsflache
des Belags ab. Nach dem Galvanikvorgang wird eine Stahlnabe eingesetzt, beide
Teile mit Spezialharz verbunden und anschliessend die Negativform abgedreht.

Die einzelnen Schritte beim negativ-Belegen:

Hochgenaue Negativform mit angenickelter
Diamantschicht (1), eingesetzte Stahinabe (m.),
fertig abgedrehte Vollprofilrolle (r.)

Galvanisch negativ belegte Abrichtwerkzeuge zeigen ihre Vorteile im kleinmoduli-
gen Bereich und bei komplexer Profilgeometrie. Sie bieten kurze Abricht- und
hohe Standzeiten, was sie trotz des aufwendigeren Produktionsverfahrens zu
sehr effizienten Werkzeugen macht.
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Reishauer Abrichtwerkzeuge

Der Relshauer
Circle of Competence

Der Reishauer Circle of Competence beschreibt die Gesamtheit unseres Ange-
bots. Reishauer bietet Produkte und Dienstleistungen rund um den Schleifpro-
zess komplett aus einer Hand und garantiert so eine lange Lebensdauer des
Maschinensystems bei niedrigen Lebenszykluskosten.

Maschine

Ein breites Portfolio, zukunftsgerichtete Steuerungs- und Schnittstel-

lenkonzepte und modernste Schleiftechnologien — unsere Maschi-

)\ nen garantieren seit Jahrzehnten grosstmaoglichen Output mit

O hochster Prazision, konstante Qualitédt und eine unerreichte
é Maschinenverflgbarkeit.

/f)\ Automation

. Automation «<Made by Reishauer». Unsere Automations-
I6sungen sind perfekt auf unsere Maschinen abgestimmt
und halten mit deren enormen Ausstoss Schritt. Modu-
lar aufgebaut, kdnnen sie flexibel auf Ihre Produktions-
Bedurfnisse zugeschnitten werden.

N/ Werkzeug
&O Perfekt aufeinander abgestimmt, konstant in der Qualitat und
mit garantierter Verflgbarkeit: zusammen mit der Maschine

bildet das Reishauer-Tooling das Ruckgrat fur Ihre erfolgreichen
Schleifprozesse.

Technologie

Die Reishauer-Schleiftechnologien ermdéglichen es Ihnen, auch die anspruchs-
vollsten Anforderungen lhrer Kunden zu erfiillen und helfen lhnen, wettbewerbs-
fahig zu bleiben. Unsere Technologieexperten stehen Ihnen dabei mit Rat und Tat
zur Seite.

Digital

Systemintegration, vertiefte Prozessanalysen, Predictive Maintenance — Industrie
4.0-Lésungen sind dusserst komplex und mannigfaltig. Reishauer bietet lhnen
ein stetig wachsendes Portfolio an digitalen Services, um das volle Potenzial lhrer
Maschine zu nutzen.

Service

Die Zuverldssigkeit unserer Maschinen und somit die Maschinenverflgbarkeit
ist fUr Ihre Wettbewerbsfahigkeit von zentraler Bedeutung. Klrzeste Reaktions-
zeit, ein weltweit ausgebautes Netz an Technikern und dezentrale Ersatzteillager
garantieren lhnen ein Maximum an Verflgbarkeit.
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