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Seit der Entwicklung der weltweit ersten Walzschleifmaschine hat Reishauer mit
seinen innovativen Weiterentwicklungen der Maschinen- und Verfahrenstechno-
logien die moderne Getriebefertigung massgebend gepragt. Mit hochtechnolo-
gischen Verzahnungsschleifmaschinen, wegweisenden digitalen Anwendungen,
wirtschaftlichen Werkzeugen und bewahrten Spannmittelkonzepten ermoglichen
wir das Herstellen von langlebigen, effizienten und gerduscharmen Getrieben.

Prazision durch Innovation

Die Elektromobilitdt diktiert neue Anforderungen an die Antriebstechnik. Mit
gesteigerten Verzahnungsqualitdten und Verzahnungen mit Stérkonturen erho-
hen sich die technischen Anspriiche an den Schleifprozess. Um Ihnen die Pro-
duktivitat des Walzschleifens mit der Prazision auf Reishauer-Niveau bieten zu
kénnen, haben wir zwei Varianten aus unserer bewahrten Reishauer 4.0-Modell-
reihe weiterentwickelt. Mit der RZ 126 KWS 4.0 und der flr grossere Werkstlicke
ausgelegten RZ 160 KWS 4.0 erméglichen wir das rationelle Walzschleifen von
Verzahnungen mit Stoérkonturen.
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VVenn Verzannungen
Storkonturen aufwelsen...

Die Limite beim Walzschleifen: lllustration eines

storkonturbehafteten Bauteils bei Bearbeitung
durch Walzschnecken mit Standard-Durch-

messer

Mit der Reishauer KWS-Baureihe — den kleinen Wélzschnecken — drangen wir in
den rapide wachsenden Markt der elektrischen Mobilitat. Wir &ffnen damit unse-
ren Kunden mit hochprézisen Verzahnungen an auslaufbegrenzten Werkstlcken
weitere Mdglichkeiten fur eine rationelle Grossserienfertigung.

Schnell, prazise und rationell bei hohen Stiickzahlen

Getriebe von elektrischen Antrieben sind weniger komplex, als die von Ver-
brennern. Dadurch kdénnen die e-Getriebe kompakter konstruiert werden, was
sich wiederum auf die Gestaltung
der Komponenten auswirkt. Zahnré-
der fUr Elektroantriebe sind daher oft
mit Doppelverzahnungen ausgelegt,
wodurch konstruktionsbedingte Stor-
konturen auftreten. Innerhalb dieser
engen Platzverhéltnisse ist das Hart-
feinbearbeiten mit Standard-Walz-
schleifschnecken nicht mehr moglich
— und mit diskontinuierlichen Schleif-
verfahren in hohen Stlickzahlen nicht
wirtschaftlich. Um dieses Marktseg-
ment abzudecken, wurde das Pro-
duktportfolio mit der Entwicklung der
KWS 4.0-Baureihe fUr Zahnréader bis
zu einem Durchmesser von 162mm
erweitert. Die Kkleinen Walzschleif-
schnecken kdnnen in deutlich engeren Bereichen operieren, als dies mit her-
kdmmlichen Durchmessern der Fall ist.

Mit der KWS 4.0-Baureihe ermdglicht Reishauer die Produktivitatsvorteile des
kontinuierlichen Walzschleifens auch beim Schleifen storkonturbehafteter Werk-
stlcke nutzbar zu machen.

Die RZ 126 /160 KWS 4.0 sind...

m . die rationellste und produktivste Moglichkeit kompakte, hochbelastbare
Antriebsteile zu produzieren

... unsere konsequent auf Prézision ausgerichteten AusfUhrungsvarianten zum
Bearbeiten von Verzahnung mit Stoérkonturen

... mit optimal adaptierbaren, stabilen Schleifprozessen der Schllssel zur quali-
tatskonstanten Serienfertigung effizienter, gerduscharmer Getriebe

B . eine bewahrte Plattform mit bekanntem Bedienkonzept — und doch eine
vollkommen neue Konstruktion

B . unser Beitrag, den Erfolg der e-Mobilitét voranzutreiben
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Erweiterte Auslaufbegrenzung: Die Reishauer

KWS ermoglicht das wirtschaftliche Walz-

schleifen von Werkstlicken mit Stérkonturen

Reishauer KWS

—lement!

Betrachtet man die Bearbeitungszeiten, ist das Walzschleifen in praktisch allen
Belangen diskontinuierlichen Schleifverfahren iberlegen. Insbesondere durch die
Auslegung der Schleifmaschine mit zwei Werkstlckspindeln, die ein hauptzeit-
neutrales Bestlicken zulasst, kdnnen Schleifzyklen wesentlich verkirzt und damit
unschlagbar niedrige Stlickkosten erreicht werden.

Macht die Produktivitatsvorteile des Walzschleifens nutzbar

Die Neuentwicklung des Schleifkopfs der KWS-Modelle war eine vielschichtige
Herausforderung und bendtigte umfangreiche Entwicklungsarbeit. Ein Aufwand,
der angesichts steigendem Bedarfs an Verzahnungen fur hohe Leistungsdichte
seitens der Elektrofahrzeug- und e-Bike-Hersteller genau zur richtigen Zeit
erbracht wurde.

Der Grund fUr den erhohten Entwick-
lungsaufwand bei einer KWS-Maschine
liegt in der Schnittgeschwindigkeit, die
mit abnehmendem Schleifscheiben-
durchmesser in ein ungunstiges Fens-
ter zu sinken droht. Um dieses idea-
lerweise bei bis zu 80m/s zu halten,
muss die Drehzahl der Spindel nahezu
verdoppelt werden, was dynamische
und thermische Storeffekte mit sich
bringt. Die RZ 126/160 KWS 4.0 erhiel-
ten daher einen vollig neu konstruierten
Schleifkopf, der grosse Stlckzahlen
mit hdchster Prazision auf Reishauer-
Niveau bearbeiten kann.

Eine weitere Steigerung der Produktivitdt erhalt man durch die umfangreichen
Ausstattungsmoglichkeiten der Reishauer Generation 4.0. Insbesondere das
innovative ARGUS Monitoring System, mit dem Schleif- und Abrichtprozesse
bewertet und optimiert werden kénnen und das die Notwendigkeit von Wartungs-
arbeiten an kritischen Maschinenkomponenten im Voraus erkennt, leistet dazu
einen grossen Beitrag.

Die RZ 126/160 KWS 4.0 bieten...

m . die Produktivitdtsvorteile des Walzschleifen bei storkonturbehafteten Werk-
stlicken

m .. die hdchste Teileausbringung bei konstanter Qualitat

m . eine bewahrte Basis mit der bekannten Bedienoberflache

B . dusserst stabile und schwingungsarme Préazisionslagerung des Schleifkopfs

B .. paarweise gefertigte Schleifscheibenflansche fiir hdchste Prazision

B . alle Reishauer-Technologien der Generation 4.0 (ARGUS Monitoring System,
wist Control, Polierschleifen etc.)
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lechnische Daten

2920mm

RZ 126 KWS 4.0 RZ 160 KWS 4.0

Werkstlckdurchmesser 5-130mm 5-162mm
Z&hneanzahl 5-160 5-320
Modulbereich 0.5 -4mm
Wellenlange 490 - 600 mm
Schwenkwinkel (Schleifkopf) +40°
Schleifhub max. 180 mm
Schleifspindeldrehzahl max. 13500 min~!
Werkstuckdrehzahl max. 3000 min-"
Schnittgeschwindigkeit max. 80 m/s
Werkstickgewicht (inkl. Spannmittel) max. 30kg
Schleifscheibendurchmesser 80 — 140mm
Schleifscheibenbreite max. 140mm
Durchmesser der Abrichtwerkzeuge 160 mm
- Gewicht 9800kg

Vorbehaltlich technischer Anderungen
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Ausstattung

Standardausriistung

Einfach- oder Doppel-Werkstlckspindeln
Abrichtgerat mit CNC-Schwenkachse

Walzgelagerte Gegenlager-Werkzeugspindel
Weg-Messsysteme an allen Linearachsen
NC-gesteuerte Oldiseneinstellung
Reishauer LowNoise Shifting
Einzentriereinrichtung

Vollautomatische Auswuchteinrichtung
Akustische Kontakt- und Bruchuberwachung
Notriickzug zum Schutz von Maschine und Tooling
Zentralschmierung aller Linearachsen
|O-Link Sensorik

Fernwartung

Ergonomisches Bedienpanel mit Touchtechnologie

Optionen (Auszug)

ARGUS Monitoring System

CNC Reitstocke (W1- & W2-Achse)

Kopfabrichter flr den Schleifscheibendurchmesser
Zeilenabrichten

Reishauer Twist Control

Reishauer ECO-Mode

Schnittstelle fur Automationssysteme
CO,-Feuerléschanlage

RZDesk Offline-Programmierplatz

Siemens SINUMERIK ONE
Reishauer PrecisionDrive

Reishauer Bediensoftware RZControl

Vorbehaltlich technischer Anderungen
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Der Relshauer
Circle of Competence

Der Reishauer Circle of Competence beschreibt die Gesamtheit unseres Ange-
bots. Reishauer bietet Produkte und Dienstleistungen rund um den Schleifpro-
zess komplett aus einer Hand und garantiert so eine lange Lebensdauer des
Maschinensystems bei niedrigen Lebenszykluskosten.

Maschine

Ein breites Portfolio, zukunftsgerichtete Steuerungs- und Schnittstel-

lenkonzepte und modernste Schleiftechnologien — unsere Maschi-

)\ nen garantieren seit Jahrzehnten grosstmaoglichen Output mit

O hochster Prazision, konstante Qualitédt und eine unerreichte
é Maschinenverflgbarkeit.

/f)\ Automation

. Automation «<Made by Reishauer». Unsere Automations-
I6sungen sind perfekt auf unsere Maschinen abgestimmt
und halten mit deren enormen Ausstoss Schritt. Modu-
lar aufgebaut, kdnnen sie flexibel auf Ihre Produktions-
Bedurfnisse zugeschnitten werden.

N/ Werkzeug
&O Perfekt aufeinander abgestimmt, konstant in der Qualitat und
mit garantierter Verflgbarkeit: zusammen mit der Maschine

bildet das Reishauer-Tooling das Ruckgrat fur Ihre erfolgreichen
Schleifprozesse.

Technologie

Die Reishauer-Schleiftechnologien ermdéglichen es Ihnen, auch die anspruchs-
vollsten Anforderungen lhrer Kunden zu erfiillen und helfen lhnen, wettbewerbs-
fahig zu bleiben. Unsere Technologieexperten stehen Ihnen dabei mit Rat und Tat
zur Seite.

Digital

Systemintegration, vertiefte Prozessanalysen, Predictive Maintenance — Industrie
4.0-Lésungen sind dusserst komplex und mannigfaltig. Reishauer bietet lhnen
ein stetig wachsendes Portfolio an digitalen Services, um das volle Potenzial lhrer
Maschine zu nutzen.

Service

Die Zuverldssigkeit unserer Maschinen und somit die Maschinenverflgbarkeit
ist fUr Ihre Wettbewerbsfahigkeit von zentraler Bedeutung. Klrzeste Reaktions-
zeit, ein weltweit ausgebautes Netz an Technikern und dezentrale Ersatzteillager
garantieren lhnen ein Maximum an Verflgbarkeit.
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